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| QUIENES SOMOS i ;
2 Industria APLICACIONES agua de rios para impacto ambiental
| QUE HACEMOS plantas de
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HACEMOS asegurada por
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SUSTENTABILIDAD

EFICIENCIA
HIDROENERGETICA

| QUIENES SOMOS !
’ j ‘g

| QUE HACEMOS VER CASO
I COMO LO HACEMOS Alimentacion por pivote central en Minas Gerais, Brasil. El

reemplazo del antiguo sistema por equipamientos HIGRA HIGRA para recolectar agua de rio en Sao Paulo. El equipamiento
| PORQUE LO resulto un incremento de un 20% en potencia y un 128% en esta actualmente ‘escondido” por la vegetacion y ha estado
HACEMOS caudal. Ahorro mensual de US$ 45 mil energia eléctrica. operando por aproximadamente 9 afios sin necesidad de

mantenimeinto.
| BOMBAS ANFIBIAS
APLICACIONES SOLUCIONES
| APLICACIONES | L L L .
SOLUCIONES . Alimentacion de Pivote Central; [ Facil de instalar en area de dificil acceso y variacion en el nivel de agua;
| CASOS . Represas; . Menor indice de manutencion con larga vida util del equipamiento;
Recoleccién de agua de rios; Bajisimo costo con obras debido a la facilidad de instalacion;
® Aplicacion Riego: Mejor rendimiento asegurado por software de vanguardia;
. Mineria: . Alta eficiencia hidroenergética con hasta 30% de ahorro energético;
Il soluciones . Recirculacion de aguas servidas; . Bajo nivel de ruido, garantizando la salud de los trabajadores y reduccion del pasivo laboral;
ofrecidas a los . CEREEmEn e . Amplio rango de aplicaciones debido a la variedad de presion y caudal de las bombas;
clientes . Sistema booster (in line); . Equipamiento certificado por las normas ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001;
. Trasvase de agua . Posibilidad de instalacion en APPs sin impacto ambiental;




SUSTENTABILIDAD

EFICIENCIA
HIDROENERGETICA

| QUIENES SOMOS
| QUE HACEMOS J AT At gy VERCASO
I COMO LO HACEMOS Las bombas HIGRA se adectan a cualquier tipo de riego y Las bombas HIGRA son multifuncionales en mineria. Un
estan instaladas por todo Brasil y paises de América del ejemplo de su efectividad: en cuanto la bomba estuvo
| PORQUE LO Sur. Destaque para la Bomba Semi-Axial que une sumergida en agua se mantuvo operando normalmente,
HACEMOS tecnologia, precio competitvo y alta eficiencia diferentemente de las bombas de la competencia.
hidroenergética.
| BOMBAS ANFIBIAS
APLICACIONES SOLUCIONES
| APLICACIONES | o . L :
SOLUCIONES . Alimentacion de Pivote Central; [ Facil de instalar en area de dificil acceso y variacion en el nivel de agua;
| CASOS . Represas; . Menor indice de manutencion con larga vida util del equipamiento;
Recoleccion de agua de rios; Bajisimo costo con obras debido a la facilidad de instalacion;
® Aplicacion Riego: Mejor rendimiento asegurado por software de vanguardia;
Mineria: Alta eficiencia hidroenergética con hasta 30% de ahorro energético;
Il soluciones Bajo nivel de ruido, garantizando la salud de los trabajadores y reduccion del pasivo laboral;

Recirculacion de aguas servidas;
Amplio rango de aplicaciones debido a la variedad de presion y caudal de las bombas;

Equipamiento certificado por las normas ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001;

ofrecidas a los SANEATIENT
t

clientes Sistema booster (in line);

Posibilidad de instalacion en APPs sin impacto ambiental;

Trasvase de agua
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. Aplicacion

. Soluciones
ofrecidas a los

clientes

‘ Sistema booster (in line)

i ¥

Las bombas HIGRA poseen ventajas como facil
instalacion y bajo nivel de ruido. Las mas importantes
compafiias de saneamiento y tratamiento de aguas
servidas en Brasil son algunos de los clientes HIGRA.

Instalacion sencilla y economia son algunas de las ventajas
del sistema booster.

APLICACIONES SOLUCIONES
@ Alimentacion de Pivote Central; [ Facil de instalar en area de dificil acceso y variacion en el nivel de agua;
. Represas; . Menor indice de manutencion con larga vida util del equipamiento;

Recoleccion de agua de rios; Bajisimo costo con obras debido a la facilidad de instalacion;

Mejor rendimiento asegurado por software de vanguardia;

Riego;
. Miniria; . Alta eficiencia hidroenergética con hasta 30% de ahorro energético;
. Recirculacion de aguas servidas; . Bajo nivel de ruido, garantizando la salud de los trabajadores y reduccion del pasivo laboral;
. Saneamiento: B Amplio rango de aplicaciones debido a la variedad de presion y caudal de las bombas;
. Sistema booster (in line); ] Equipamiento certificado por las normas ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001;
. Trasvase de agua . Posibilidad de instalacion en APPs sin impacto ambiental;
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. Aplicacion

. Soluciones
ofrecidas a los

clientes

El ingreso de los equipos HIGRA en el mercado se
conquist6 a través de sus excelentes cualidades como
considerable reduccion del consumo energético.

APLICACIONES

Alimentacion de Pivote Central;
Represas;

Recoleccion de agua de rios;
Riego;

Mineria;

Recirculacion de aguas servidas;

Saneamiento;
Sistema booster (in line);

Trasvase de agua

‘ Recirculacion de aguas servidas

En la ETE Tiete (SP), las Bombas anfibias HIGRA son
usadas en el sistema de reaprovechamiento del agua
para procesos industriales. Por seis afios expuesta al
tiempo, nunca hubo necesidad de reparos.

SOLUCIONES
Facil de instalar en area de dificil acceso y variacion en el nivel de agua;
Menor indice de manutencion con larga vida util del equipamiento;
Bajisimo costo con obras debido a la facilidad de instalacion;
Mejor rendimiento asegurado por software de vanguardia;
Alta eficiencia hidroenergética con hasta 30% de ahorro energético;
Bajo nivel de ruido, garantizando la salud de los trabajadores y reduccion del pasivo laboral;
Amplio rango de aplicaciones debido a la variedad de presion y caudal de las bombas;
Equipamiento certificado por las normas ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001;

Posibilidad de instalacion en APPs sin impacto ambiental;
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SUSTENTABILIDAD

EFICIENCIA
HIDROENERGETICA

| QUIENES SOMOS

VER CASO

| QUE HACEMOS . ‘ d
Usadas para el riego de cafia de azucar, las bombas

| COMO LO HACEMOS HIGRA permiten la captacion en grandes oscilaciones Fa(.:'“.dad BlIEEl 21 CheranlElles bepef [E1eS) Gl
. . I anfibismo fueron algunas de las caracteristicas que

de nivel e agua, ademas de oferecer facilidad de . . . .

| PORQUE LO . iy iy . llevaron el municipio de Caxias, Maranhao, a invertir en
instalacion y manutencion y alto desempefio. las bomb fibias HIGRA

HACEMOS as bombas anfibias 5

| BOMBAS ANFIBIAS

APLICACIONES SOLUCIONES

| APLICACIONES |

SOLUCIONES . Alimentacion de Pivote Central; [ Facil de instalar en area de dificil acceso y variacion en el nivel de agua;
| CASOS . Represas; . Menor indice de manutencion con larga vida util del equipamiento;
Recoleccion de agua de rios; Bajisimo costo con obras debido a la facilidad de instalacion;
® Aplicacion Riego: Mejor rendimiento asegurado por software de vanguardia;
. Mineria; . Alta eficiencia hidroenergética con hasta 30% de ahorro energético;
Il soluciones . Recirculacion de aguas servidas; . Bajo nivel de ruido, garantizando la salud de los trabajadores y reduccion del pasivo laboral;
ofrecidas a los . CEREEmEn e . Amplio rango de aplicaciones debido a la variedad de presion y caudal de las bombas;
clientes . Sistema booster (in line); . Equipamiento certificado por las normas ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001;
. Trasvase de agua . Posibilidad de instalacion en APPs sin impacto ambiental;




. Saneamiento | COPASA Cataguases/MG

SUSTENTABILIDAD

EFICIENCIA
HIDROENERGETICA

| QUIENES SOMOS

VER CASO

| QUE HACEMOS

| COMO LO HACEMOS Copasa ha tenido mejoras significativas como el aumento de 90%
en caudal, bajo costo de manutencién, disminucion del nivel de
ruido, incremento de eficiencia energética, total eliminacion de la
quema de equipamientos causados por inundaciones y la
reduccion de manutenciones correctivas.

Facilidad de instalacion, economia y los beneficios del
anfibismo fueron algunas de las caracteristicas que
| PORQUE LO llevan industrias a invertir en las bombas anfibias HIGRA.

HACEMOS
| BOMBAS ANFIBIAS

APLICACIONES SOLUCIONES
| APLICACIONES | L L L .
SOLUCIONES . Alimentacion de Pivote Central; [ Facil de instalar en area de dificil acceso y variacion en el nivel de agua;
| CASOS . Represas; . Menor indice de manutencion con larga vida util del equipamiento;
Recoleccién de agua de rios; Bajisimo costo con obras debido a la facilidad de instalacion;
® Aplicacion Riego: Mejor rendimiento asegurado por software de vanguardia;
. Mineria: . Alta eficiencia hidroenergética con hasta 30% de ahorro energético;
Il soluciones . Recirculacion de aguas servidas; . Bajo nivel de ruido, garantizando la salud de los trabajadores y reduccion del pasivo laboral;
ofrecidas a los . CEREEmEn e . Amplio rango de aplicaciones debido a la variedad de presion y caudal de las bombas;
clientes . Sistema booster (in line); . Equipamiento certificado por las normas ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001;
. Trasvase de agua . Posibilidad de instalacion en APPs sin impacto ambiental;
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Leyendas:

@ Aplicacion

Canal de Riego de la Represa
Sobradinho

N Principal solu- o

cién oferecidaal @

cliente

APLICACIONES

Alimentacion de pivote central
Represas

Recoleccion de agua de rios
Riego

Mineria

Recirculacion de agua servida
Saneamiento

Booster (in line)

Trasvase de agua

SOLUCIONES

Facil de instalar en area de dificil acceso y variacion en el nivel de agua;

Menor indice de manutencion con larga vida util del equipamiento;

Bajisimo costo con obras debido a la facilidad de instalacion;

Mejor rendimiento asegurado por software de vanguardia;

Alta eficiencia hidroenergética con hasta 30% de ahorro energético;

Bajo nivel de ruido, garantizando la salud de los trabajadores y reduccion del pasivo laboral;
Amplio rango de aplicaciones debido a la variedad de presion y caudal de las bombas;
Equipamiento certificado por las normas ISO 9001, ISO 14001, OHSAS 18001;

Posibilidad de instalacion en APPs sin impacto ambiental;
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“Agradecemos su atencion.”
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HIGRA | higra.com.br

5551 3778.2939 | comercial@higra.com.br



http://www.higra.com.br/

